X光安检机需求书

一、资质要求
[bookmark: _GoBack]1、制造商具有由国家认证认可监督管理部门批准设立的认证机构颁发并在有效期内的ISO质量管理体系认证证书，且认证范围包括安检设备；
2、供应商须是已报名且具有独立承担民事责任能力的在中华人民共和国境内注册的法人或其他组织，需提供合格的营业执照（或事业法人登记证）副本复印件；
3、供应商应具备生产厂家相关授权许可（需提供相关证明材料）；
4、供应商需提供所投产品的公安部检验检测报告及辐射安全许可证（取得豁免备案资格的，需提供相关证明材料）；
5、本项目不允许联合体参与报价。
二、X射线安全检查设备技术要求
1、通道尺寸：≧650(宽)×500(高) mm。
2、设备最大负载能力：≧150kg（均匀负载）。
▲3、输送装置：设备检查状态下的输送速度应大于等于0.2m/s；设备输送带正反向运转不应跑偏，正向连续运转 10min 内，横向位移小于等于 0.2m/s：1.0mm；设备反向连续运转 30s 内，横向位移小于等于0.2m/s∶2.0mm。
▲4、穿透力：应不小于40mm厚度钢板。
▲5、穿透分辨力：设备应能分辨直径不大于Φ0.160mm的单根实芯铜线。
▲6、泄露射线剂量率检验
（1）设备正常工作时，封闭式设备在距设备的任何可达表面0.1m处（包括设备的入口、出口处）周围剂量当量率在0.2m/s下：应＜0.05μSv/h；
（2）工作人员位置的周围剂量当量率在0.2m/s下：应＜0.02µSv/h。
▲7、单次检查剂量检验
单个X射线产生装置在0.2m/s下：应＜0.65μGy
▲8、皮带速度可调功能：皮带转速应具有0.2m/s、0.3m/s、0.45m/s可调功能，应可根据安检人流量进行切换调节，过包量分别达到720个/h、1080个/h、1620个/h。
▲9、设备工作噪声要求：设备正常工作时，距设备表面1m的任意位置噪声应不大于53dB。
10、有效材料分辨：设备应能分辨厚度为1.5mm、2.0mm和2.5mm三种厚度钢板后面的、具有不同等效原子序数的三种材料样本，并分别赋予绿色和蓝色；应至少能分辨GB 15208.2-2018附录A中的测试体B中测试卡10中9个区域中的6个区域。
11、超薄物检测功能：当被检测物过薄而无法遮挡光障时，按下相应的功能键后应可对0.1mm厚的刀片进行出图检测。
12、设备自诊断功能：设备应具备自诊断功能，并生成至少包括X射线产生装置、X射线探测器、控制器等主要功能部件运行状态的诊断报告。
13、通道式X射线安全检查设备图像处理功能要求：
具有图像放大功能：图像任意区域可实现无级平滑放大。
具有图像反转功能：对吸收率高的区域显示为亮色，对吸收率低的区域显示为深色。
具有图像穿透增强功能：可提高高吸收率范围（难穿透物质）的图像显示对比度。
14、X射线安全检查设备图像存储要求：设备应自动保存全部被检物品扫描图像，被检物品扫描图像存储不少于100000幅图像。
15、一键开关机功能：设备应一键开机，一键完全切断设备电源。
16、TIP功能（危险品图像的注入功能）及危险品图库  设备应具有至少1300张危险品图库，管理员应能制定危险品插入计划，应能统计安检员的考核情况并生成报表。
17、AI智能判图功能  安检机应能对被检物品形状进行自动判断，对疑似危险品包裹应能进行声光报警。
18、X射线安全检查设备安全要求:设备在操作员方便操作的位置应设有紧急停止开关；当发生紧急情况时，按下紧急停止开关应能够立即切断X射线发射装置和运动部件；紧急停止开关应使用红色开关。
19、X射线安全检查设备其它要求：
工作温度／湿度:0℃～45℃／20%～95% (不冷凝)；
储存温度／湿度:-20℃～60℃／20%～95% (不冷凝)；
工作电压:220VAC(±10%)  50±3Hz；
功率损耗:0.8KW（最大值）。
三、说明：
1、需提供符合《GB15208.1-2018微剂量X射线安全检查设备 第1部份：通用技术要求》和《GB15208.2-2018微剂量X射线安全检查设备 第2部份：透射式行包安全检查设备》标准的国家安全防范报警系统产品质量监督检验中心出具的合格检测报告证明，否则视为负偏离。
2、供应商拟提供的设备需具有环保部门出具的辐射安全许可证（生产、销售Ⅲ类射线装置），取得豁免备案资格的，需提供相关证明材料。
3、以上技术参数带“▲”标识项为重要技术条款，为重要考量依据。同时供应商需提供公安部安全防范报警系统产品质量监督检验测试中心检验报告复印件加盖投标人公章，并核对相应参数符合性。
4、上述证明文件的出具的日期必须在本文件公布日期之前，以上证明文件均为复印件盖公章，若发现提供虚假证明文件或弄虚作假行为，一经发现将严肃处理。
5、质保期为二年，交付期为10天。
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